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Dynasand - Optimalisering og kapasitetsforhold

Driftserfaringer fra Nye Oksnes VBA
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▪ Bygget 2025

▪ Totaltentreprise (pumpestasjon, vannbehandlingsanlegg og rentvannsbasseng m/pumpestasjon)

▪ Byggherre Askøy Kommune

▪ Hovedentreprenør Consto AS

▪ Prosessentreprenør Nordic Water Products AS

▪ Farge, råvann 45 – 70 mg Pt/l

▪ Turbiditet, råvann snitt 1,2 FNU

Nye Oksnes VBA
Informasjon om prosjektet



SULZER CONFIDENTIAL

3

Kontinuerlig filtrering – DynaSand historien

Det første pilotforsøket på tertiærfiltrering av avløpsvann
ble utført i August 1978.

Dynasandfilteret ble utviklet ved Axel Johnson Instituttet (nå

Nordic Water Products AB) i Nynäshamn, Sverige.

Dynasandfilteret ble introdusert i 1979 og det første filtrene

ble installert samme år.  

Første kunde var et stålverk som trengte et filter for å fjerne

jernoksidpartikler fra avløpsvannet.

Foto: Nordic Water Products AB
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Kontinuerlig filtrering –prinsipp 

4

Filtrering ihht motstrømsprinsippet –
Vann oppover, sand nedover.

Innløp

Vaskevann

Drenering

Filtrat

Mammutpumpe

Vannfordeler

Sandvasker
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P&ID  Nye Oksnes VBA
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November 2025

Anlegget startes 
opp

Desember 2025

Dokumentering av renseeffekt

Testperiode

Januar 2026

Testing av kapasitet

Februar 2026

Tette filter 

Høy turbiditet

For lav kapasitet 

Problemer

Februar/mars 2026

Luftproblemer

Ujevn vanntilførsel

Fellingsprosessen

Feilsøking

April 2026

Fellingsforsøk

Mai 2026

Resultater

Tidslinje etter oppstart
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Feilsøking

Luftproblemer ?

Foto: J.Gjevre
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Feilsøking
Ujevn sandomsetning 

Foto: J.Gjevre

Foto: J.Del Pino
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• Prosessen fungerte bra på lav filterbelastning, men problemene 

startet når man økte kapasitet

• Et «rent» filter ble mettet av slam etter 12-18 timer, dvs.slambelastning 

overstiger hva filteret tåler og turbiditeten stiger.

• Benyttet formel fra Norsk Vann rapport 188 Veiledning for drift av koaguleringsanlegg

D = a * råvannsfarge + b

DMIN (mg AL/l) = 0,043 · Farge mg Pt/l + 0,30

DPRAK [mg AL/l] = (0,043 · Farge mg Pt/l + 0,30) · 1,25

• Formel er basert på bruk av aluminiumsulfat – dette gir mulighet for en reduksjon 

på 25 -30 % hvis man bruker prepolymeriserte koagulanter

• Gjennomførte forsøk med redusert dose.

Fellingsprosessen
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Testing med redusert koagulantdose
Farge : 70 mg Pt/l
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Kapasitetstester
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𝑆𝑇𝑆𝐴𝐿 = 𝑘 ∙ 𝐷 ∙ 𝑄𝑖𝑛𝑛*               (hvor k=4,2 for Al)

Qinn = 45 m³/h 
Dose = 31 ml/m³ (tilsv. 2,92 g/m³)

∴ 𝑆𝑇𝑆𝐴𝐿 = 4,2 ∙ 2,92
𝑔

𝑚3 ∙ 45𝑚
3/ℎ = 552 𝑔/ℎ

Slambelastning: 552 g/h

Dose: 4,2 g/m³

Qinn  ?

∴ 𝑄𝑖𝑛𝑛 =
𝑆𝑇𝑆

𝐴𝐿

𝑘∙𝑑
=

552 𝑔/ℎ

4,2∙4,2 𝑔/𝑚³
= 31,3 𝑚3/ℎ

* Eikebrokk et.al

Slambelastning
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▪ Det er mulig å redusere koagulantdose – reduserte 
kjemikaliekostnader

▪ Gjør fellingstester på eget anlegget slik at man kjenner 
yttergrenser på anlegget

Oppsummering I

Graf viser tester gjort av Askøy Kommune.

Dosering 32 ml/m³ ved farge 64
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▪ Reduser variable faktorer (gjennomstrømning pH-måler)

▪ Vurder automatisk drenering av pH-kopp ved høy farge

Oppsummering II

Foto: J.Gjevre
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Kontakt info:

Nordic Water Products AS

Idrettsvegen 144 • 5353 Straume • Norway

Tel: +47 56 31 77 30 • www.nordicwater.no

E-post: info.no@nordicwater.com

www.nordicwater.com 

www.sulzer.com 

Takk for oppmerksomheten
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https://www.facebook.com/SulzerLtd
http://www.linkedin.com/company/sulzer
https://www.youtube.com/user/sulzerltd
https://www.instagram.com/SulzerLtd/
https://twitter.com/SulzerLtd
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    S T S  A L = k ∙ D ∙  Q  i n n


    S T S  A L = 4 , 2 ∙ 2 , 92  g   m 3 ∙ 45  m 3 / h = 552   g / h


  Q i n n =   S T S A L  k ∙ d =   552   g / h    4 , 2 ∙ 4 , 2   g / m ³ = 31 , 3    m 3 / h

