Norske planer

Av Per Age Beck.

Per Age Beck er seksjonssjef i Statens Forurensningstilsyn.

Arbeidet med forurensningsspers-
mal til n4 kan grovt deles i 2 tidsepoker,
hvor i den ferste epoke fortynning via
heye skorsteiner og lange utslippsled-
ninger var lesningene. Deretter har vi
veertigiennom en epoke hvor det er blitt
lagt meget stor vekt pa sluttrensingen,
sakalte «end-of-pipe»-lgsninger. Vi
star né ved inngangen til en ny epoke,
der miljepolitikken skal baseres pa et
gammelt, hevdvunnet prinsipp og ett
nytt prinsipp.

Det gamle er at «forurenseren skal
betale», mens det nye er «forebygging
gjennom livslep», som skal supplere
rensetradisjonen.

P4 Kort sikt innebzrer dette at folg-
ende forhold mé vurderes ved en konse-
sjonsbehandling i tillegg til de vanlige
utslippsvurderinger:

— substitusjon av ravarer

— prosessendringer

— bedre drift og vedlikehold/intern-
kontroll

— resirkulering og avfallsutnyttelse

— overgang til mer miljevennlige pro-
dukter

P4 lengre sikt blir felgende forhold
aktuelle:

— utvikling av ny prosessteknologi
— omstilling til mindre forurensende
produksjonsprosesser og produkter.
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SFT vil hasin gamle myndighetsrolle
som konsesjonsgiver og kontroller,
men arbeidet blir enda mer omfattende
og grundigenn tidligere. Dessuten vil vi
fa en ny rolle som padriver i forhold til
utvikling og omstilling.

De sakalte miljeteknologimidler som
eren ny post pad SFT’s budsjetti 1990, vil
bli satt inn pa dette feltet.

Midlene, i 1990 26,5 mill. kr., skal set-
tes inn for &:

— fremme utvikling av ny, mindre for-
urensende prosessteknologi

— fé sattidrift sdkalte demonstrasjons-
anlegg, der allerede kjent teknologi
enten ikke eribrukibransjenelleri
bruk i Norge og

— delfinansiere miljerevisjon, som er
en bred gjennomgang av prosess,
teknisk utstyr, rutiner og opplaring
med sikte p& forbedringer (opti-
malisering) innenfor det navaren-
de anlegg samt & legge grunnlaget
for videre utslippsreduserende til-
tak.

Et slikt prosjekt er gjennomfort ved
Greaker Industrier, og er nettopp
igangsatt ved Peterson og Hunsfos
Fabrikker.

Metodikken er interessant og kan bli
aktuell ved flere bedrifter.

Nar det gjelder de enkelte parametre i
treforedlingsavlep kan SFT’s planer
skisseres som folger:
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Klorerte organiske forbindelser
(AOX): Krav og tempoplan for reduk-
sjoner er beskrevet i mitt andre innlegg.
Dette utslippsnivaet anses imidlertid
bare a veere et trinn pa veien mot et null-
utslipp av klorerte forbindelser fra tre-
foredlingsindustrien. Slik teknologien
og kvalitetskravene er pr. idag er det
ikke mulig & sette noen bestemt tidsfrist
for oppher av utslippene. Bade utvik-
ling avbleketeknologi, der bruk avklor-
holdige kjemikalier helt unngés eller
reduseres vesentlig, og utvikling av ren-
seteknologi, f.eks. membranteknologi,
vil veere nedvendig for 4 na dette maleti
lopet avkommende 10—15-arsperiode.
Samtidig mé en vaere oppmerksom péa
at endringer i blekeprosessen som
reduserer utslippet av AOX kan gi okte
utslipp av andre potensielt miljeskade-
lige stoffer.

Endringer i kvalitetskravene til mas-
sen fra forbrukerne over tid vil pavirke
utslippene i en for miljoet gunstig
retning.

Jkotoksikologiske tester/kjemisk ka-
rakterisering vil bli vurdert etterat
utslippene er brakt ned til et palagt
niva.

Opplest organisk stoff (KOF): Under
opplest organisk stoff behandles ogsa
lukt og farge. En rekke bedrifter vil selv
etter de tiltak som n& blir palagt, ha
meget store restutslipp av opplest
organisk stoff bl.a. ogsd pa grunn av
utviklingen i retning av sterre enheter.
For en del av disse bedriftenes vedkom-
mende vil det uten videre vare behov
for en ytterligere reduksjon av utslip-
pene. Hvor stor denne reduksjonen ma
vare, mé vurderes nermere ut fra bade
prinsipelle vurderinger og resipientun-
dersokelser, der de siste ma utfores etter
gjennomfoering av né pélagte tiltak. Det
erkjent atopplest organisk stoff fra spe-
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sielt de masseproduserende bedrifter i
bransjen kan ha gifteffekter overfor
vannlevende organismer. For 4 avklare
dette er det pakrevet med ekotoksi-
kologiske tester og kjemisk karakterise-
ring av avlepsvannet. Dette er tatt inn i
de nye utslippstillatelser. Dersom gift-
effekter blir funnet, gir dette i seg selv et
grunnlag for & kreve tiltak iverksatt.

Planen er & foreta slike undersokel-
ser umiddelbart etter at de utslippsre-
duserende tiltak er gjennomfert og
anleggene erinnkjort. Behovet for ytter-
ligere tiltak og tempoplan vil da bli vur-
dert. Siden utslippsreduserende tiltak
vil falle dyrere og dyrere (marginalef-
fekten) er det viktig at det naturviten-
skapelige grunnlaget er best mulig. pa
tiltakssiden er det enskelig & utvikle nye
metoder/videreutvikle eksisterende tek-
nologi bade innenfor prosess og ren-
sing.

Suspendert stoff: Utslippene av sus-
pendert materiale vil bli kraftig redu-
sert i de nzermeste ar. Problemet med
hey turbiditet i resipientene som folge
av treforedlingsutslipp vil felgelig bli
ytterligere redusert. P4 grunn av utvik-
lingen i retning av store enheter vil
likevel restutslippene flere steder bli
store og antagelig uakseptabelt store
sett i forhold til mal for resipient-
tilstand. Ved storre enheter ma det
regnes meéd en innskjerping av kravene
ved innfering av ytterligere rensing
utover vanlig sedimentering.

Neringssalter: Treforedlingsindustri-
en er ikke blant de store naeringssaltkil-
der. De tiltak som er under gjennom-
foring i denne industrien vil redusere
utslippene av neringssalter. Det kan
likevel tenkes at tiltak som er seerlig ret-
tet mot neeringssaltreduksjonen, ma
gjores innen overskuelig fremtid ved
bedrifter som ligger ved utsatte resi-
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pienter. Bedrifter som bygger biolo-
giske renseanlegg, der neringssalttil-
sats er nedvendig for anleggsdriften, vil
som et minimum matte regne med &
kompensere for denne tilsatsen.
Prosesskjemikalier: Seerlig i for-
bindelse med papirproduksjon benyt-
tes en rekke spesialkjemikalier, hvis
miljemessige effekt ikke er klarlagt fullt
ut. Etterhvert som de apenbare milje-
effekter som folge av utslipp blir
redusert, vil det vaere pakrevet &
fokusere pa andre faktorer som eksem-
pelvis kjemikaliebruken. Ogsé pé dette
feltet vil ekotoksikologiske testmetoder
veere et egnet hjelpemiddel.
Produksjonsavfall: Avfallet omfatter
bark og fiber fra temmerrenserier og
renseanlegg. Det anses for sterkt enske-
lig & unngé varig deponering av denne
typen avfall. Det skyldes at slike
deponier medferer vannforurensning
over lang tid, og at CO:2, eventuelt
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metan, dannes under nedbrytningen
(drivhuseffekten). For & redusere utslip-
pet av drivhusgasser ber energiinnhol-
det i dette avfallet utnyttes fremfor &
bruke fossilt brensel (olje eller kull).
Industrien ber derfor innstille seg pa
krav om forbrenning av alt slikt avfall
som kan forbrennes, dersom anven-
delse til eksempelvis jordforbedrings-
formél ikke er aktuelt. Den videre
utbygging av biologiske og/eller kje-
miske renseanlegg i bransjen vil frem-
bringe nye typer slam som dettil ndikke
finnes erfaringer med disponeringen
av. Serlig for slam fra kjemiske ren-
seanlegg kan forbrenning vaere mer
komplisert, og forholdet m& underso-
kes narmere.

Av ovenstidende fremgar at det er en
rekke oppgaver 4 ta fatt pa eller forfolge
i de nermeste ar. SFT vil aktivt folge
opp sin del av dette.
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