Renseplaner ved Kronos Titan A/S

Av Erik Lund

Erik Lund er prosessjef ved Kronos Titan A/S.

Norsk Vannforenings seminar i Sarpsborg
12. mai 1987.

INNLEDNING

KRONOS TITAN A/S produserer TiO,-
pigmenter etter den sdkalte sulfatprosessen,
med utgangspunkt i norsk ilmenitt og norsk
svovelsyre.

Tabell 1.
Produksjon ved Kronos Titan AJS.

Produksjon: 25.000 T/ar TiO,
Prosess: Sulfatprosessen
Réstoffer: Ilmenitt (45% TiO,)

Svovelsyre (Borregaard)
Biprodukter:

Jernsulfat (18% Fe)
Jernsulfat (29% Fe)

55.000 T/4r
20.000 T/4r

Sullfatprosessen er fortsatt den mest be-
nyttede fremgangsméte i werden for pro-
duksjon av TiO,-pigmenter. Utviklingsten-
densen er imidlertid at klorprosessen vinner
stadig mer terreng, blant annet fordi den
er mer miljovennlig.

Ingen av de norske titanrdstoffene —
ilmenitt fra Jossingfjord og titanslagg fra
Tyssedal — egner seg for klorering grunnet
et relativt hoyt innhold av magnesium.

PRODUKTER

Fabrikken i Fredrikstad er en meget liten
enhet. Den produserer idag 25.000 TPA,
hvilket er ca. 19 av verdens-produksjonen
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og under 3% av det som produseres i
Vest-Europa.

Ilmenitt inneholder betydelig mengder
jernoksyder som kommer ut av prosessen
som jernsulfat. Denne er delvis lost i
fortynnet syre, men store mengder kom-
mer ogsd ut som forholdsvis ren vare i torr
form.

All jernsulfat gikk tidligere til Glomma.
Ni har vi greid 4 bli av med den jern-
sulfat som kommer ut av prosessen i torr
form. Den gdr hovedsakelig til rensing av
avlgpsvann i Sverige og Norge, men det er
ogsi andre anvendelser (sement, dyrefOr
etc.).

Var aktivitet med jernsulfat kan man
altsd i dobbelt forstand betrakte som et
rensetiltak.

UTSLIPP

De viktigste utslipp fra sulfatprosessen
er tynnsyre og slam. (Tabell 2). Den jern-
sulfat som kommer ut i torr form er ikke
listet da vi som sagt har funnet anvendelse
for denne. Andre store produsenter av
TiO; kan vzre i en annen situasjon. Da vil
et skifte fra ilmenitt til titanslagg kunne
lose det problemet.

A rense opp i Fredrikstad betyr derfor
4 gjore noe med tynnsyren og slammet.

Slammet er kjemisk & betrakte som sand-
partikler, og har vert ansett som det minst
problemfylte av det vi slipper i Glomma.
Mengdene er smi sammenlignet med den
store partikkeltransport man har i Glomma
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Tabell 2.
De viktigste utslipp fra Kronos Titan

— Tynnsyre 156.000 t/ar
H,SO, 23%
FeSO, 11%
MgSO4 2%
Ti(SOs). 1%
Mn
Cr
v Sulfat <1%
Al
etc.

— Slam 6.700 t/ér
(Silikatpartikler

uopplest fra Ilmenitt)

av naturlige &rsaker. Alternativet blir 4
deponere slammet pd land, enten pd Qra
eller pi Langeya. Dette vil bli gjennomfert
for 1990.

TYNNSYREBEHANDLING

Det er tynnsyren som byr pd det store
problemet i forbindelse med opprensingen
av faprikken i Fredrikstad. Den ekono-
miske belastning — wuavhengig av behand-
lingsmetode — vil bli meget stor. Vi reg-
ner med at de &rlige utgifter vil belop seg
til NOK 30—40 mill. (1987 kroner). Pro-
duksjonsomkostningene vil oke med si
20%.

For 4 kunne bezre slike tilleggsutgifter
planlegger vi en samtidig utvidelse av pro-
duksjonskapasiteten til 30.000 TPA (TiO,)
ved 4 dpne flaskehalser.

Skal man ha en mulighet for & overleve
og forbli konkurransedyktig, md forutsetnin-
gen vaere at konkurrentene i Europa blir
pélagt de samme utgifter, og at det siledes
blir mulig 4 kompensere meromkostnin-
gene med hegyere salgspriser. (Harmonise-
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ringsbestrebelsene innen EF). Ikke alle dess-
verre, men heldigvis flere land i kontinen-
tal-Europa arbeider nd med noenlunde de
samme timeplaner som vi gjor i Norge.

Mange muligheter for tynnsyrebehand-
ling har vart vurdert, og de viktigste er
listet opp i tabell 3. Bare de to overste er
nd fortsatt under vurdering.

Tabell 3.
Renseplaner ved Kronos Titan

TIMEPLAN : GJENNOMF@RT 31,12,1989

1) REGENERERING 0G RESIRKULERING

PROBLEM : TEKNOLOGI

2) NOYTRALISERING 0G DEPONERING

PROBLEM : DEPONERINGSSTED

3) OMLEGGING TIL KLORPROSESS

PROBLEM : RAMATERIALE

4) NEDLEGGELSE
PROBLEM : ET FATTIGERE NORGE

Bestemmelse om valg av metode vil bli
tatt i lopet av hesten 1987. Uavhengig av
hvilket alternativ som blir valgt skal opp-
rensingen vere gjennomfert for utgangen
av 1989.

REGENERERING OG SIRKULERING
A utvikle en teknisk-gkonomisk prosess
for regenerering av tynnsyre er en meget
omfattende oppgave. For KRONOS-fabrik-
kene i Europa har utviklingsarbeidet fore-
gitt sentralt i Tyskland gjennom 'mange ér.
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Man vil i ner fremtid starte innkjerin-
gen av en slik regenereringsfabrikk (en
prototyp) ved virt sesterselskap i Nord-
Tyskland. Forutsetningen har vert at pro-
sessen skal vare ferdig utviklet og utprovet
for det blir snakk om & bygge noe tilsvar-
ende i Norge.

En prinsippskisse over syregenerering er
vist i figur 1.

Figur 1. Syregenerering

[NVESTERING NOoK 185 MILL,

TYNNSYRE (23% HS0y )

q—i

FORKONSENTRERING (287 HZSOL‘ )

(MED AVGASSER)

[

KRYSTALLISERING (34 % HS04 )

|

FILTRERING ——>

JERNSULFAT ( sALG ? )

o—i

KONSENTRERING (70 % HyS0y )

(TRE TRINN)

|

FILTRERING
——-> syre (70%) TiL PROSESS
LI SULFATER )
NZYTRALISERING ) |IL DEPONI

Ved 4 konsentrere opp til 70% H,SO,
kan all syre resirkuleres i prosessen. Sul-
fatene wil falle ut og etter neytralisering
med kalksten og brent kalk kan massene
(gips og metallhydroksyder) deponeres pd
Jand. . ]

Investerinigene er beregnet til NOK 185
mill.
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Det var i forbindelse med & finne et eg-
net sted for deponering av neytraliserte sul-
fatmasser at vir kontakt med NORCEM
og Langpya ble etablert. Dette 4pnet der-
etter muligheten for realistisk 4 vurdere
om det kunne la seg gjore & noytralisere og
deponere hele tynnsyren pi Langoya.

NOYTRALISERING OG DEPONERING

Langgya som deponeringssted er helt
unik.

Oya bestdr hovedsakelig av kalkstein.
Etter 85 4rs brudd-drift er oya blitt uthult
til to store krater, med dybde ned til 50 m
under havnivd. Veggene er tette 0og ugjen-
nomtrengelige for sjgvann. @ya har ikke
grunnvann som kan forurenses.

Nar kraterne langt frem 4 tiden er fylt
med noytraliserte deponeringsmasser, vil
gya kunne rehabiliteres og bli grenn igjen.

NORCEM vil gjerne stille Langoya til
disposisjon for mottak av hele tynnsyren.
Forutsetningen er selvsagt myndighetenes
godkjenning.

Vi forhandler nd med NORCEM om
betingelsene for en slik lgsning. NORCEM
onsker selv 4 std for investeringen og kjore
prosessen. KRONOS skal pita seg frakten
av syren til kai pd Langeya, og forgvrig
betale NORCEM for jobben.

Den prosess vi gir inn for er to-trinns
noytralisering, forst med kalkstein og det-
etter med brent kalk. (Figur 2).

Bare fullrenset vann vil gd ut av depo-
neringsomridet til sjgen.

RESTUTSLIPP

Tynnsyrebehandlingen vil radikalt for-
bedre utslippssituasjonen i Fredrikstad,
men noe utslipp til Glomma vil vi fortsatt
f4 ogsd etter at rensetiltakene er gjennom-
fort. Disse restutslipp skriver seg fra for-
tynnede syrestremmer, scrubbervann, og di-
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Figur 2. Syrenoytralisering og deponering. To-trinns prosess.
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verse diffuse tap i forbindelse med ren-
gjoring av utstyr samt behandling og lag-
ring av jernsulfat,

Fordi et syregjenvinningsanlegg i Fred-
rikstad vil mitte fore med seg visse sma
tilleggsutslipp til Glomma, vil neytralise-
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ringen og deponering pd Langsya vare
det beste alternativ for Glomma.

Tabell 4 viser vdre forventede utslipp
etter at tynnsyrebehandlingen er gjennom-
fort.
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Tabell 4. Restutslipp til Glomma.

EKSISTERENDE ETTER
KONSESJON OPPRENSING
1990
25.000 TPA TiO2 30.000 TPA TiO,
H,50, TPD 115 14
FeSO 4 " 85 10
TiO2 " 6 3
SLAM " 18 -
Cr kg/dag 100 4
c " 200 8
OPPSUMMERING
Bestemmelse om valg av alternativ skal Valget stir mellom syregenerering og

altsi taes hesten 1987. Forutsetningen er  resirkulering eller syrengytralisering og de-
at konsesjonene for Langeya og Fredrikstad  ponering. Uavhengig av alternativ skal pro-
da skal vere ferdigbehandlet. sjektet vare gjennomfert for 1/1 1990.
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