Avfallsbehandling i Sendre Vestfold

Brenselbriketter (FAB)

Av Bjern Vidar Hansen

Bjorn Vidar Hansen er teknisk sjef i Sandefjord kommune og
nestformann i styret i SVA og FAB a.s.

Kort historikk SVA.

Sgndre Vestfold Avfallsselskap (SVA) er
et interkommunalt selskap som eies av
kommunene Sandefjord, Larvik, Stavern,
Hedrum, Brunlanes og Tjelling.

Siden 1976, da selskapet startet sin virk-
somhet pd Grinda i Hedrum kommune, er
det mottatt thusholdningsavfall og industri-
grovavfall fra eierkommuner, samt 2 avtale-
kommuner (Stokke og Andebu).

Befolkningsgrunnlaget for anlegget er ca.
85.000 mennesker. Siden starten i 1976
er det i 1986 deponert vel 300.000 tonn
avfall. I 1986 vil den 4rlige avfallsmengden
komme opp i ca. 48.000 tonn, hvorav
18.500 tonn husholdningsavfall.

Selskapets organisering og mottaksomra-
de innebzrer at vel 409 av Vestfolds av-
fallsmengde mottas pd SViAs anlegg. Dette
forhold danner et vesentlig grunnlag for
de gjenvinningsaktiviteter som har vart og
er aktuelle ved anlegget.

Hittil er det etablert landets forste anlegg
for produksjon av brensel fra husholdnings-
avfall (85), og det forste anlegg for depo-
nigass i Norge ble ferdig i 1986.

PRODUKSJON AV BRENSEL-
BRIKETTER
Bakgrunn og beslutningsfase.

Fra midten av 70 tallet og forst pd 80
tallet ble det bdde fra myndigheter, forsk-
ningsinstitusjoner, og svert mange andre
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vurdert alternative metoder for & bedre
avfallsbehandlingen her i landet. Ogsd pa
SVA arbeidet styret aktivt med disse spors-
mél, og SVAs anlegg ble i 1980 godkjent
som lokaliseringssted for et pilotanlegg for
produksjon av brenselbriketter (FAB).

Anlegget skulle utvikles og bygges i
Norge og skaffe norsk «know how» til
kommuner og avfallsselskaper. Etter en
lengre prosess med forprosjekt, markeds-
bearbeiding, investerings- og finansierings-
vurderinger, ble det i 1983 besluttet 4
innhente tilbud pd ferdig utviklet og ut-
provet anlegg fra utlandet. Et slikt valg
ville gjore anlegget rimeligere, og mindre
tid ville g& med til utpreving og testing.

I lgpet av 1983 ble prosjektet ytterligere
bearbeidet i samarbeid med sentrale myn-
digheter, eierkommuner og potensielle mot-
takere av brenselbriketter.

Sande Paper Mill var pd dette tidspunkt
en av de aktuelle avtakere av brenselbri-
ketter. Papirfabrikken, som er en storfor-
bruker av energi, hadde da et uhell med
bedriftens hovedkjele, som var en utlosende
faktor for bygging av en ny fastbrensel-
kjele, basert pa kull, avfallsbriketter, bark
og annet treavfall.

Dette prosjektet ble detfor koblet inn
sammen med SVAs brenselbrikettproduk-
sjon, og begge prosjekter ble forutsatt
gjennomfert med finansiell stotte fra sta-
ten.
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FAB */s ble i 1984 dannet av SVA for 4 produsere brenselsbriketter
etter BRINI-metoden. For denne produksjon bygget FAB4/5i 1985
briketteringsanlegget p4 Grinda i Hedrum kommune.

SVA er et interkommunalt selskap opprettet i 1977, som eies av
kommunene Brunlanes, Hedrum, Larvik, Sandefjord, Stavern og
Tjelling. FAB #/s eies av SVA.

Med Andebu og Stokke kommuner, som er tilknyttet selskapet
gjennom avtaler, er befolkningsunderlaget 85.000 innbyggere.

Helt fra byggedret 1977 har det vart kvernanlegg for avfall og
deponeringsplass pa Grinda. Det er dette kvernanlegget som
brukes for oppmaling av avfallet for det sorteres og briketteres.

11985 ble det levert ca. 44.000 tonn husholdnings- og industriavfall
til Grinda. En del av avfallet blir, pa grunn av dets beskaffenhet,

kjort direkte ut pa deponiet.

Den nye fabrikken til FAB */s er den forste i sitt slag i Norge, og har fatt
stotte fra Miljoverndepartementet og fra Olje- og Energidepartmentet.

Biogass fra SVA’s deponi blir sammen med olje bruk til terking av
det oppmalte avfall fer brikettering.

FAB */s har en avtale med Sande Paper Mill */5 om leveranser av
briketter til deres multibrenselkjele. Utover dette har FAB /¢
anledning til 4 levere til andre forbrukere.
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9. november 1983 godkjente SVAs repre-
sentantskap prosjektet under forutsetning av
av at tilfredsstillende avtaler ble opp-
nddd med leverander av anlegget og av-
takere av brenselbriketter.

Eierkommunene sluttet seg til represen-
tantskapets vedtak, men under forutsetning
av at det ble dannet et eget aksjeselskap
for denne virksomheten.

FAB A/S

Den 7. mars 1984 ble de nedvendige
vedtektsendringer foretatt og det nye aksje-
selskapet FAB A/S stiftet. Sluttforhandlin-
ger med leverandgrer av anlegget og av-
takere av produktet ble gjennomfart.
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JERN 660 ToN = 3%

FAB A/S, som eies 1009 av SVA,
skal forestd bygging av anlegg og frem-
stille brenselbriketter basert pd hushold-
nings- og forretningsavfall etter BRINI-
metoden.

FAB A/S skal, etter inngdtte avtaler
med SVA, kjope oppmalt avfall samt leie
tjenester, kontorer etc. av SVA.

Investeringer.

Bygging av anlegget startet juni/juli 84,
og ble produksjonsklart oktober 85. De
totale investeringer var i 1984-kroner bereg-
net til kr. 14,8 mill.
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kr. De totale investeringene ble finansiert
Grunn- og betongarbeider . ........ 1,0 pa folgende méte:
— Bygningsarbeider . ............ 1,4 Mill.
— Maskiner og utstyr ............ 12,4 — Egen kapital kr.
(Aksjeselsk. + 1in fra SVA) .. 2,2
14,8 — Léin fra Industribanken ........ 7,6
— Tilskudd fra staten .......... 5,0
14,8
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Qkonomi.

Foruten & bedre avfallsbehandlingen, ut-
nytte ressursene og redusere deponerings-
behovet, var det en forutsetning at pro-
sjektet skulle kunne bzre seg selv og minst
gi med gkonomisk balanse. Med de av-
taler som er inngitt, er produktprisen av-
hengig av og knyttet til kullpris til enhver
tid.

De totale investeringer og driftskostna-
der innebzrer at energi kan gjenvinnes og
leveres til ca. 10 gre pr. kWh. De sam-
funnsmessige fordeler, representert med
statstilskuddet pd kr. 5 mill,, innebarer at
pellets i praksis kan avsettes for 6—8 ore
pr. kWh og konkurrere med kull.

Med de kostnader/inntekter som nd er
gjeldende, er «break even» en produksjons-
mengde pi ca. 8.800 tonn pellets pr. ir.
Anleggets maksimale kapasitet er noe hey-
ere.

Produksjonsaniegget.

1. FAB-anlegget er bygget i tilknytning til
det bestdende mottaksanlegg som inkluderer
en Svedala kvern.

Oppmalt avfall fraktes fra kverner over
til den nye fabrikkdelen ved et transport-
band. Av de 48.000 tonn som SVA mottar
arlig, gir 20—22.000 tonn til kverning og
bearbeiding i FAB-fabrikken. Det gvrige et
industri- og grovavfall.

Det nye bygget har et gulvareal pd ca.
1000 m? og bestdr av fabrikkhall, ventila-
sjonsrom, traforom og lagerhall.

2. Det oppmalte avfallet gir via et vibra-
torsystem inn i et dobbelt sorteringsanlegg
bestiende av ballistiske separatorer, som
er skrastilte, bevegelige mekaniske sikter.

Separatorene sorterer avfallet i 3 for-
skjellige hovedgrupper:
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a. Tungt avfall som inneholder bla.
metaller, hvor f.eks. jern senere kan skil-
les ut ved magnetseparator, hvis man
finner dette lonnsomt. (Ca. 2000 tonn/
ir — 109, hvorav ca. 500 tonn jern).

b. Sikterest, er avfall med mindre dia-
meter enn ca. 20 mm i diameter (kan
reguleres). Dette gir til deponering péd
fyllplassen, da man etter vir mening ennd
ikke har funnet en god metode for &
lage fullverdig jordforbedringsmiddel for
salg. (Ca. 7000 tonn/dr — 35%).

bestdr i alt vesentlig
grad av plast og papir. Denne sortering
utferes for 4 fi si god renhetsgrad at
pellets-produktet kan fyres med i van-
lige industrikjeler. Lett fraksjonen gir
direkte til et mellomlager, som doserer
en jevn mengde inn i en torke. (11.000
tonn/ar — 559%).

c. Lett fraksjon,

3. Tgrken bestir av en 16 meter lang
trommel, som er oljefyrt. Torkingen brin-
ger fuktigheten ned fra ca. 329 til under
15% for & gjore produktet holdbart i
lengre tid. Likeledes unngdr man lukt, og
faren for selvantennelse. Oljeforbruk ca.
215 m® pr. 9000 tonn briketter. Det arbei-
des med 2 utnytte biogassen fra fyllplassen
pé Grinda for derved 4 spare inn pé olje-
forbruket. (Fuktighet ca. 2200 tonn/ir —
119).

4. Fra torken blir massen fraktet til mag-
netseparator som skiller vekk de jernbiter/
trider som fremdeles maétte befinne seg i
materialet.

5. Det ni ferdige foredlede materialet
blir deretter presset til briketter under
hoyt trykk. Denne delen av prosessen ut-
vikler varme.

6. Temperaturen pd de varme brikettene
mi derfor senkes ved hjelp av et kjole-
anlegg.
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Data om anlegget

Avfallsomradet:

Mottagningskapasitet:
Produksjonskapasitet:

Brenseldata:

Energiforbruk:

Driftspersonale:
Bygningsareal:

Forrddsmater:
Kvernkapasitet:
Separeringskapasitet:

De seks eierkommunene pluss

to avtalekommuner,
Husholdingsavfall
Brensel
Kompostravare
Hardfraksjon
Avdampet vann
Energiinnhold
Fuktighetsinnhold
Askeinnhold

El-energi

Toerkeenergi gass/ olje
2 personer

Ca. 1.500 m? inkl. lager,
verksted, kontor m.m.
200 m?

Ca. 18 tonn/time

20 tonn/time maks.

ca. 85.000 innbyggere.
30.000 tonn

13.000 tonn

10.000 tonn

3.000 tonn

4.000 tonn

16,5 MJ/kg

<15%

ca. 10%

ca. 45 kWh/tonn avfall
ca. 135 kWh/tonn avfall
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7. Etter kjoling og utskilling av ikke bri-
kettert materiale transporteres det ferdige
produkt til bulklager.

8. Ved hjelp av hjullaster lastes brikettene
i lastebiler for s& & fraktes til mottaker.

Energi.

— Beregnet totalt arlig stremforbruk er
ca. 0,6 mill. kWh., og totalt irlig energi-

Kvalitet.

forbruk i form av olje er ca. 2,5 mill kWh.
SVA utvinner biogass fra deponiet. Dette
vil erstatte mesteparten av den oljen som
gar til terkingen.
— Teoretisk energimengde i 8.800 tonn
produserte briketter ca. 38 mill. kWh.
(15% vann).

— Kyvalitet pi pellets (utdrag av varedeklarasjon).

Stykkstorrelse (grunnflate)
(lengde)

Bulktetthet
Brennverdi (v/10% vann)
Vanninnhold (av total)
Askeinnhold (av TS)
Svovel (av TS)
Klorid (av TS)
Flyktige

bestanddeler (av TS)

— Det er likeledes gode muligheter for
at anlegget ogsd skal kunne produsere
briketter av bark, halm og flis eller mulig-
ens blandinger av disse (eller med avfall).
Révarer vil da bli levert av lokale leveran-
dorer. Anlegget bygges med en fleksibilitet
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32 mm x 32 mm
20 mm — 70 mm
300 — 500 kg/m®

cirka 16,5 SJ/kg
8—16%
9—13%

cirka 0,2
0,2—0,6%

cirka 80%.

som gjor at man ved forholdsvis lave in-
vesteringer kan produsere briketter av
f.eks. halm, bark, flis etc. Alt etter behov
vil man da la rdvaren passere forbi sorte-
ringen og/eller forbi terkingen for det blir
brikettert.
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PRINSIPPSKISSE BRENSELPELLETS FAB AL

MOTTAK
OPPMALING
100 %
o | 1
HSA BRLLISTISIK BRLLISTISK
SEPARERING SEPARERING
| 55%
SIKTEREST BUFFER
TUNGREST TERKING

PELLETER/NG PELLETERING

KidLiNnG
LAGER
\ 4 v 47 v
UTSORTERT PELLETS VANN
35% 10% Ly % 1%
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