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P4 en forelesning pd NTH i hest ble
det oppgitt at den storste utgiftsposten
ved de fleste norske renseanlegg er lonns-
utgiftene.

Dette stemmer ikke med VEAS' erfarin-
ger fra ca. 3 drs drift av sentralrenseanlegg
Vest (SRV) med tilhorende tunnelsystem
pd ca. 35 km og et komposteringsanlegg.

Budsjettet for 1986 fig. 1 kan vare et
utgangspunkt for & se hvor vi ferst og
fremst kan redusere kostnadene.

Det fremgir at hele 56% av budsjett-
belppet gir til 4 dekke rente- og lineom-
kostningene.

Av de egentlige driftsutgiftene utgjor
kjemikalijekostnadene den storste posten pi
14% av budsjettet. Her har det vart lettest
4 gjore besparelser. Kostnadene til elek-
triisk strom er pd 7% og altsi like store
som lennsutgiftene. Ogsid pd denne posten
har vi oppnidd betydelige besparelser.

Bemanningen er holdt pd et minimum.
Dette forer til at en del av vedlikeholds-
atbeidene mé settes bort. Transporten av
slammet er ogsd satt bort pid anbud. Pris-
ene holdes nede ndr spesialfirmaer fér
oppdrag i konkurranse.

VEAS kan i dag gjore lite med kost-
nadene til rente- og l1&ne-omkiostningene.
Vi kan, ut fra vire erfaringer etter 7 ir
med anlegg og drift, gi kommuner som

116

stir foran tilsvarende oppgaver rdd. Vi
vil ‘her nevne ‘folgende.

1. Store enheter/selvstendig ansvar.
2. Etappevis utbygging.
Problemavlep renses lokalt.
3. Komprimer i forhold til SFT’s ret-
ningslinjer.
Programmerbart energiforbruk.
Kjop ikke for billig.
Torroppstilte pumper.
Wireskraper — ikke kjedeskraper.
Hurtiginnblanding.
Sjevann hvis mulig.
9. Presser ikke sentrifuger.
10. Unngd ratnetanker.
11. Fjern fremmedvann.
12. Kontrollanalyser,/driftsanalyser.
13. Forsgk — forsok — forsok.
14. Faglig kontakt — erfaringsutveksling.
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Nér vi anbefaler en etappevis utbygging,
sd er det for ikke 4 bygge i blinde. Bygg
f.eks. forst rister og utslippssystem. Samle
avlgpsvannet og gjor forsek i liten mile-
stokk for de endelige rensetrinnene be-
stemmes ut fra kravene som stilles.

I dag tror vi at overflatebelastningen
ved virnt anlegg kan okes vesentlig utover
det retningslinjene sier spesielt ndr poly-
elektrolytter benyttes. Vi viser her til resul-
tatene ved RA-2 og pigdende forsek pd
VEAS. Kan flokkuleringen foregd i kana-
ler og sandfang? I dag ville VEAS ikke
bygget fire flokkuleringskammer i serie.
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Figur 1. Budsjett for VEAS for 1986. Sum 113 mill. kr.

Kanskje kan alle sloyfes! Nodvendigheten
av store sandfang er vi heller likke over-
beviste om. Sand og fett kan fjernes i sedi-
menteringsbassengene.

Store senkbare pumper bor unngss, fordi
de er kostbare 4 overhale. Vi har idag
en stor pumpestasjon pd ‘tunnelsystemet
med 7 senkbare pumper. Disse er langt
dyrere & vedlikeholde enn 8 terroppstilte
pumper ved SRV. Pumpene bor ha en god
hydraulisk vitkningsgrad (ved SRV 82%),
og pumpehjulene holdes rene ved program-
mert tilbakespyling.

Det er imidlertid et sporsmél ‘om vi ikke
burde bruke et mindre antall pumper,
f.eks, fire. Derved kan gjennomlepet gjo-
res storre og virkningsgraden enda bedre.

Kjedeskrapene er meget kostbare 4 over-
hale. Skraper med wiretrekk eller travers-
skraper er mere vedlikeholdsvennlige. Kje-
mikaliene og sjovannet gir korrosjon.

Turbomiksere for kjemikalieinnblanding
gir minst 109 besparelse i kjemikalie-
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kostnadene, og en tilsvarende reduksjon
oppndr ~i G tillegg ved tilsats av ca.
3% sjovann.

VEAS utsatte byggingen av ritnetanker
fordi nedbryting av organisk materiale
ikke er noen fordel for bruksnytten av
slammet. Kondisjonering og midlertidig
stabiliseting med kalk gjor slammet attrak-
tivt for bendene. Rétnetanker wville gket
vare anleggskostnader vesentlig.

Til slutt skal nevnes at vi tidag har
gode erfaringer med drift av kammerfilter-
presser. Vi produserer et tort slam (35—
409 TS) som er lett & spre pd jordbruks-
arealer og som beondene vet & verdsette.
Den storste fordelen med silbdndpresser
og kammerfilterpresser er tmidlertid at
filtratet ikke gir en gdeleggende returstrom
til renseanlegget. Dekanteringsvann fra sen-
trifuger gjor forholdene dérlige ved mange
norske renseanlegg. Slitasjen pid kammer-
filterpresser og silbdndpresser er ogsd
liten i forhold til slitasjen pd sentrifuger.
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