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«Fosfatfrie vaskemidler» — det er ingen
ny overskrift. Sporsmalet har vert reist
med jevne mellomrom i forbindelse med
miljopavirkning av vire sjoer og fjorder.
Det inntrykk man ofte fir fra diskusjon
og innlegg i massemedia, er at det er en
stor grad av sprik mellom oppfatningene
av hva fosfatfrie — kontra fosfatholdige
vaskemidler egentlig representerer av for-
skjell — bide miljemessig og vasketek-
nisk.

Jeg skal i mitt innlegg kort forsgke 3
oppklare visse sider ved problemstilling-
gen fosfatfrie/fosfatholdige vaskemidler,
med vekt — i forste rekke — pd det
vasketekniske.

Som forbrukere er vi alle pavirket av
ytre faktorer. S& ogsd i vir vaskesituasjon
hvor tekstiler, vaskemaskiner og vaske-
midler vil vaere bestemmende for hva vi
egentlig gjor.

Selve vaskeprosessen vil vare pavirket
av faktorer som:

Tid

Temperatur

Mekanisk bearbeidelse

Kjemisk pavirkning.

I tillegg kommer vann inn som en vik-
tig bestanddel. Det er nok & nevne be-
greper som hirdt og blett vann.

For & fi et best mulig resultat mi
alle disse faktorer veare riktige avbalan-
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sert. Reduseres én pavirkning ber en
annen okes for at resultatet skal opprett-
holdes.

Det som har vert en klar utvikling i
denne forbindelse har vert at vaskevan-
nene i de senere 4r har utviklet seg mot
bruk av stadig lavere vasketemperatur.
Ca. 509 vasker faktisk idag i omridet
40°C, ca. 25% ved ca. 60°C og bare ca.
25% vasker ved si hey temperatur som
85—90°C. Denne utvikling skulle tilsi at
vi har et behov for 4 ske bla. effekten
av vare vaskemidler.

Hva er s& de dominerende, virksomme
komponenter i et moderne tgyvaskmid-
del?

Alt ialt utgjores disse av ca. 8—9 ra-
stoffer, nemlig:

1) Tensider

2) Alkaliske byggere

3) Smussbarende stoffer

4) Kompleksdannende stoffer

5) Korrosjonshindrende stoffer

6) Blekemidler

7) Optiske hvitemidler

8) Enzymer

9) Parfyme.

Ikke alle produkt-typer inneholder en-
zymer, perborat, parfyme etc. Felles for
alle toyvaskemidler er imidlertid innholdet
av vaskeaktive stoffer (tensider) og alka-
liske byggere. Disse to komponenter dan-
ner pid en mite hjornestenene i en resept
eller formulering.

VANN-2-82



Tensidene gir:

1) fukteevne
2) smussfjernende evne

sépe

Tensider

3) smussbzrende evne
4) skummeevne.

Tensidene kan inndeles i grupper:

/Anionaktive

Synt.vaskerdstoffer< ——Kationaktive

Sape brukes idag i meget begrenset om-
fang. Det er de syntetiske vaskeristoffene
som dominerer og da som regel i en blan-
ding av anionaktive og ikkeionogene ten-
sider.

Byggerne forsterker generelt tensidenes
vaskeeffekt. Det er i ferste rekke poly-
fosfater i form av natrium tripolyfosfat
som er viktig idet dette rdstoff har en
mangesidig virkning som bidrar til 2

1) oke smussfjernende evne

2) emulgere olje og fett

3) gke den smussbzrende evne

4) ta hdnd om héardheten i vannet

5) binde metaller slik at misfarging
f.eks. fra jern kan unngas.

Som det fremgir er tripolyfosfatets evne
til 4 binde hirdheten i vannet bare en
delegenskap. Men det er en viktig egen-
skap ogsi i vért stort sett blgte vann,
idet vi bestandig under vasken vil fi en
sakalt oppherdning av vaskevannet hvor
kalkbidraget kommer fra smusset og fra
toyfibrene selv. Det er ikke uvanlig at
oppherdingen, selv ved utgangspunkt i
springvann av 1—2°dH, gir en total hard-
het i vaskevannet pd 5—7°dH.

Nir vi snakker om fosfatfrie produkter
betyr dette at vi tar ut fosfatene som byg-
ger og setter inn f.eks. soda isteden. Det
som da skjer er at vi mister de meget
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Ikkeionogene

vesentlige tilleggseffekter fosfatet vil gi,
og vi far som resultat — noe forenklet
sagt, et produkt som har

1) darligere smussfjernende evne
2) dirligere smussbarende evne
3) manglende kalkbindingsevne.

Dette vil igjen for forbrukerne bety:

1) Hyppigere vask og dermed oke
forbruk av vaskemiddel.

2) Hyppigere utskiftning av toy.

3) @ket slitasje pd vaskemaskiner.

4) Qket energiforbruk.

5) Qket bruk av tid som medgér til
toymask.

Vaskemiddelfabrikantene har forspkt a
sette opp en okonomisk beregning for
hva disse ulempene vil bety for konsu-
mentene i landet som helhet:

5% oket vaskemiddelforbruk —

ca. kr. 9 mill./ar

5% kortere maskinlevetid —

ca. 15 mill./ar

2 ekstra reparasjoner i levetiden —

ca. kr. 8 mill./ar

5% hyppigere utskifting av toy —

kr. 175 — 200 mill./Ar.

5% okning i energiforbruk —

ca. kr. 3 mill./ar.

Qkning av tidsforbruk

1/2 time mer pr. uke/husstand —

25 mill. arbeidstimer/4r.
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Denne beregningen stemmer meget
godt overens med tilsvarende beregninger
utfort pa basis av praktiske underspkelser
1 USA hvor fosfatholdige og fosfatfrie pro-
dukter er stillet opp mot hverandre.

Praktiske undersokelser utfort i Tysk-
land og Holland hvor heykvalitetsproduk-
ter og lavkvalitetsprodukter er sammen-
lignet — stemmer ogsi bra overens med
det norske anslaget, selvom en sammen-
ligning her halter litt fordi fosfatholdige
og fosfatfrie produkter ikke direkte er
sammenlignet.

Er det si ikke mulig 4 erstatte fos-
fatene med like virksomme byggere eller
bygger-systemer?

Pr. idag finnes 2 produkter som vaske-
teknisk kan g8 inn som delvis erstatning
for fosfat.

216

Det ene — nitrilotrieddiksyre (NTA)
som ogsd effektmessig er det beste, fal-
ler imidlertid forelgpig igjennom p&
grunn av en viss usikkerhet om de helse-
messige sider.

Det andre, som er en spesiell kjemisk
forbindelse av et natriumaluminiumsilikat,
er sikkerhetsmessig og helsemessig OK.
Det gir ogsd stort sett en brukbar vaske-
effekt som en delvis erstatning for fosfat.
Et visst «draw-back» heftes imidlertid
ogsd ved dette alternativet. Det er nem-
lig et fullstendig uoppleselig stoff, noe
som man selvsagt kan vare noe betenkt
pa 4 tilsette et vaskemiddel. Utforte for-
sok viser imidlertid at man kan leve med
dette problemet og det er dette, som vil
veere en del av lgsningen ved de frem-
tidige restriksjoner som vil bli palagt
fosfatholdige vaskemidler.
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