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Oversikt over bransjen

Bransjen bestdr av ca. 50 bedrifter.
Av disse er 7 smi fiskemelbedrifter hvor
hele produksjonen er basert pa fiskeav-

fall.

Bransjen ble pilagt 4 soke utslippstilla-
telse til vann innen 31.12.73. Bedriftene
fikk sine utslippstillatelser i slutten av
1974, begynnelsen av 1975, men alle til-
latelsene ble p&klaget. Bedriftene har der-
for felles utslippsvilkir gitt av Miljovern-
departementet 18.12.75. Disse vilkirene
omfatter utslipp bade til luft og vann.

Pa figur 1 er det satt opp en skjema-
tisk oversikt over produksjonsprosessen
i en sildoljefabrikk. Ristoffet losses {ra
bitene ved bruk av grabb eller lossz-
pumper og fores til ristoffbingene ved
hjelp av transporterer. Réstoffet lagres
i betongbinger eller tanker. Fra bingene
fores rastoffet til produksjonen hvor t3-
stoffet forst gir til en koker hvor det
varmes opp til ca. 90°C. Kokemassen pas-
serer sd sil og presse. Presskaken fores
videre til torker og derfra via meller til
mellagere. Veskefasen fra sil og presse
inneholder ca. 15% fett, 5% torrstoff
og 80% vann. Denne fasen blir separert.
Fettfasen gir olje, mens vannfasen dampes
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inn i limvannsinndamper. Konsentratet
herfra taes inn i produksjonen.

Hele fisken benyttes i prosessen, teo-
retisk burde det derfor ikke vare noe
utslipp fra produksjonen. Tapet anslies
imidlertid til ca. 1% av rastofforbruket.

Det storste forurensningsmessige pro-
blemet har veart utslippene til luft av
luktende avgasser. Arbeidet med & re-
dusere dette utslippet har vart prioritert
og mer enn 2/3 av miljgverninvesterin-
gene i bransjen har blitt benyttet her.
Alle bedriftene har pilegg om sjovanns-
vasketdrn som 1. rensetrinn for vasking
og kondensering av gassene. De fleste
fabrikker har krav om ytterligere rensing,
dvs. forbrenning eller kjemisk vasking,
med natriumhypokloritt.

Pa vannsiden er det ikke stilt krav
utover & fi fjernet synlige forurensning.
De fleste bedrifter har utslipp til gode
resipienter.

Utslippene til vann kan deles opp i 3
hovedgrupper etter type avlgpsvann og

“kravene som er satt til behandling:

A: Spill, avsig og blodvann fra bétene,
lossingen, ristoffbingene og transpor-
torene mellom lossepunkt og binger
og mellom binger og produksjonen.

B: Spylevann fra btene og rengjorings-
vann fra produksjonsutstyr, fabrikk-
hall, kaier o.L
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C: Kondensat fra limvannsinndamper og
sjgvannsvasketarn.

Vi vil ta for oss hver av disse typene
avlgpsvann.

A: Spill, avsig og blodvann.

Karakteristikk:

Disse utslippene har et torrstoffinn-
hold pé ca. 10—12%, og det er derfor
mulig & ta det inn i produksjonen.

Krav

Bedriftene ble palagt & samle opp spill
og avsig fra lossingen og under hele losse-
traséen og ta det inn i produksjonen.

Rastoffbingene skulle vare tette for
avsig, evt. med drenering til blodvanns-
tanker. P34 lenger sikt skulle bedriftene
arbeide med ytterligere lukking av sysie-
mene for lossing, lagring og transport.

Da vilkérene ble stilt ble det benyttet
grabb ved lossing og hjul-laster ved over-
foring fra binger til transporterer. Dette
forte til mye sol og avrenning. I de siste
par 4rene er det utviklet pumper som
béde kan benyttes ved lossing av bétene
og ved transport internt pd fabrikkom-
rédet. Flere anlegg har gitt over til ré-
stofftanker med automatisk utmating,
eventuelt benyttes det pumper ogsd her.

Disse forholdene har bidratt sterkt til

3 redusere utslippene fra denne delen av
fabrikkene.

Gjennomforing:

Alle bedriftene har montert rensean-
legg, de fleste har valgt 8 montere selv-
rensende sil med maskedpning 0,5 mm og
fettavskiller. Oppsamlet fett og slam
taes som regel inn i produksjonen. Dyp-
vannsledningene er lagt ut.
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B: Rengjeringsvann og spylevann.

Karakteristikk:

Rengjoringsvannet har en konsentrasjon
av storrelsesorden 1000—1500 mg BOF/I
og avlgpsmengden utgjer ca. 10 m’/h.

Spylevannet fra bitene har et torrstoff-
innhold pé ca. 4%. Bedriftene har plikt
til & ta i mot inntil 1 liter pr. hl utlosset
rastoff, dvs. at vannmengden varierer
mellom 1 og 3 m® pt. bit.

Krav:

Alt rengjoringsvann skal passere utstyr
for fjerning av fett og slam for det fores
ut til dypt vann. Dersom spylevannet
fra batene ikke kan taes inn i produk-
sjonen (p.g.a.- bruk av sjovann, store
vannmengder eller helgelossing) skal spyje-
vannet passere renseanlegget for utslipp.

De fleste bedrifter har ogsd montert
ror og slanger slik at de kan ta i mot
spylevann fra bitene, men dessverre er
det f& av bitene som har montert utstyr
som kan kobles til fabrikkenes anlege.
SFET har ikke hjemmel til & palegge batene
3 montere slikt utstyr. Bitene skal da gi
ut i &pent farvann for de slipper ut
spylevann, men dette gjores nok ofte frem-
deles i havnebassengene.

C: Kondensat fra limvannsinndamper og
sjovannsvasketarn.

Karakteristikk:

Det gjelder stor vannmengde, 250—
350 m*/h og det brukes sjovann som
vaske- og kondenseringsmiddel. Konsen-

trasjonen er av storrelsesorden 100—
250 mg BOF/1.

VANN-4-79



Krav:

Avlgpsvannet skal fores ut til dypvanns-
ledningen. Det skal monteres varslere
ved overskridelser av utslippsgrensene.

Gjennomforing:

Avlgpsvannet er tilknyttet dypvanns-
ledning ved alle fabrikker.

Det er funnet 8 vare mer hensikts-
messig 4 montere varslere som gir signal
slik at en kan fi grepet inn & stanset
store utslipp, dvs. at det for limvanns-
inndampere er varslere som gir signal
ndr veskenivéet stiger, slik at det kan bl
fare for overkok. For veasketirnet er det
signal som varsler ved trykkendringer
slik at melstov kan rives med til sjoen.
For tiden er det i gang en maéleserie som
skal gi bakgrunn til fastsettelse av nye
utslippsgrenser. Det mailes pd suspendett
organisk materiale og total nitrogen. Det
er funnet en tilfredsstillende korrelasjon
mellom disse parametre og BOF..

Kenklusjon:

Siden 1. juli 1977, som var gjennom-
foringsfrist for de farste tiltakene pa vann-
siden, er det blitt gjennomfort 37 inspek-
sjoner.

For fabrikker som har gjennomfort og
overholder alle péleggene, synes forhold-
ene & vere tilfredsstillende. Belegg pa
tauer, kaier etc. er forsvunnet og begro-
ingen er gatt tilbake. SFT har derfor in-
gen planer om 3 palegge ytterligere tiltak
for bransjen generelt. Det kan imidlertid
ved enkelte anlegg bli aktuelt & %reve
overgang til f.eks. mer lukkede behand-
lingssystemer og forlengelse av utslipps-
ledninger dersom forholdene i resipien-
ten skulle tilsi det.

Det gjenstar & utarbeide driftskontroll-
program for hele bransjen, samt 4 se mer
pd de totale utslippene fra bedriftene.

T
o1 K=~ g0 0
(] 1 ] ]
S Leoe-t
i
*5_, . . . ;
7
Figur 1. (-_ 6 jpd 7
1. Ristoffbinge
2. Koker 7. Limvannsinndamper
3. Sil 8. Olje
4. Presse 9. Mel
5. Terker 10. Vasketirn
6. Dekanter/sentrifuger 11. Ytterligere rensing.
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