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I det folgende blir det redegjort for
eventuelle driftsproblemer ved Oslo
kommunes kloakkrenseanlegg.

Renseanleggene i Oslo fungerer
faktisk etter forutsetningene, spesielt
med hensyn pa resipientbetraktnin-
ger. Tar man derimot i betraktning
andre miljomessige parametere, som
f.eks. lukt, er dette et forsomt tema
som er verdt nsermere ettertanke.

Den innarbeidede myten om at et
kloakkrenseanlegg til enhver tid er
luktfritt — ‘bare det blir drevet rik-
tig, er pa ingen mate tilfelle. Uansett
hvor godt et kloakkrenseanlegg blir
drevet ‘eller hvor dyktig driftsper-
sonalet er, si vil det i tur og orden
forekomme ukontrollerbare drifts-
situasjoner, med luktproblemer som
folge. : :

- I:-mange tilfeller kan man legge
skylden direkte pa industrien. Det
hender ikke s& rent sjeldent.at en-
kelte bedrifter dumper sine kjemiske
bad direkte til avlgpslednigene. Dette

VANN-2-75

kan foradrsake prosessmessige for-
styrrelser -av kortere eller lengre
varighet, alt etter hvilke konsentra-
sjoner utslippene har.

P3a Bekkelaget er vi vel kjent med
ovennevnte problem. Sterre mengder
garvesyre vil f.eks. utvikle svovel-
vannstoffgasser, idet syren utsettes
for sterk lufting i sandfangene. eDn
biologiske renseprosessen er spesielt
utsatt for sterke pH-svingninger.
Dette har til sine tider utvilsomt for-
arsaket miljeforstyrrelser for sa vel
renseanleggets bemanning som for de
neermeste naboer.

Andre ukontrollerte driftsforstyr-
relser kan f.eks. veere stromstans, til-
renning av sterre mengder fyrings-
olje eller direkte maskinhavari. Lukt-
problemer vil kunne oppstd avhengig
av driftsforstyrrelsens. varighet og
omfang. I de tilfeller hvor det f.eks.
er ngdvendig & temme ned hele bas-
senger, er det innlysende at det kan
forekomme luktulemper.

Det hjelper selvsagt langt pa vei
at eventuelle luktproblemer blir ana-
lysert allerede p& prosjekteringssta-
diet, slik at nedvendige forebyggende
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tiltak blir utfert. Dette siste er dess-
verre ikke gratis. Nettopp disse om-
kostningene blir ikke prioritert hoyt
nok. Muligens er den prosjekterende
ingenior rett og slett ikke klar over
problemstillingen. Det skal her un-
derstrekes at den optimale prosjekte-
ringslesning forst oppnas som folge
av et neert samarbeid mellom pro-
sjekterings- og driftsingenigrene.

I det folgende skal en del konkrete
eksempler fra renseanleggene i Oslo
— spesielt med tanke pa luktproble-
mer bli behandlet. Videre vil det bli
antydet hvilke praktiske tiltak som

kan foreslds — dersom arbeidskapa-

sitet og okonomiske ressurser fore-
ligger.

Sandfanget ved Skarpsno kloakk-
renseanlegg ble tidligere regelmessig
pumpet tomt for vann, hvoretter san-
den (inkludert kaffegrut og slam)
ble spadd ut og transportert til fyll-
plass pa& land. Arbeidet, som for
gvrig var svert lite populert, ble ut-
fort pa overtid av to mann. Temmin-
gen foregikk i lgpet av en natt. Det
fortelles at lukten fra sandfanget var
s& sterk at selv etter gjentatte bad
med omhyggelig skrubbing satt luk-
ten fortsatt i huden, til udelt glede
for de respektive ektefeller. Det var
heller ingen tvil om at lukten i fra
sandfanghuset kunne merkes langt
oppe i nabolaget.

Ny rutine for temming av sandfan-
gene er nd etablert. Dette gir en
raskere og billigere mate, og er langt
mer miljovennlig. Sanden suges na
direkte opp av sandfangene ved hjelp
av septiktankbiler. En ytterligere for-
bedring vil vere & fa full kontroll
med septiktankbilenes returluft.

Ved samme anlegg har vi et mer
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akutt luktproblem. Lukten stammer
i fra anleggets slambehandlingsdel, og
oppstar i forbindelse med den aerobe
slam-prosessen. Vi er Kklar over at
ovennevnte prosess pa4 Skarpsno ope-
rerer med for kort oppholdstid i lufte-
bassengene, men dette gir ikke full
forklaring pa luktproblemene. En
mulig &arsak kan vesere de enorme
filleansamlingene som etter hvert fyl-
ler opp luftebassengene.

Etter bare noen maneders drift
forarsaker filleansamlingene anae-
robe soner, med luktproblemer som
folge. Jeg skal her ikke undersld at
finristen p& Skarpsno har en spalte-
avstand pa ca. 25 mm.

Oppgaven som driftspersonalet sto
overfor, var pa kortest mulig tid & fa
«spadd ut» over 200 m3 med kom-
pakte filler. Et kapplop med tiden
for & hindre at hele nabolaget ble for-
pestet. Oppgavene fikk hoyeste pri-
oritering.

For & forebygge en tilsvarende si-
tuasjon har vi na installert en «fille-
pellery pa slamlinjen. Slammet pum-
pes igjennom en 10 mm finrist for
det pumpes videre til slambassen-
gene.

Kloakkvannet i dag inneholder be-
tydelig mer lo, filler, pussegarn etc.
enn tidligere, samtidig som oven-
nevnte er blitt mer slitesterke. Dette
herer antakelig sammen med de nye
syntetiske fibre, engangsbleier etc.,
samt bruk av moderne vaskemaski-
ner. Tilsvarende iakttakelser er gjort
ved Oslo’s gvrige renseanlegg.

Konsulenter og prosjekterende in-
genigrer ber legge vekt pa rense-
anleggenes innlgpsarrangement. Fin-
ristene bor ha en lysidpning pa ca. 10
mm, samtidig som vanngjennom-
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strommen gjennom ristene bgr veere
dempet. Oppmaling av filler ved hjelp
av kveerner (desintegratorer — gura-
torer) foran et luftebasseng er heller
en darlig lesning, idet fibrene spin-
ner seg sammen igjen til store an-
samlinger i luftebassengene og' for-
arsaker driftsforstyrrelser i de etter-
folgende prosesser. Ovennevnte ma-
skininstallasjoner har sin berettigelse
umiddelbart foran f.eks. en slam-
avvanningsmaskin.

For & fordoble oppholdstiden for
den aerobe slamstabiliseringsproses-
sen pa Skarpsno, skal vi nd bygge inn
et slamreaktorkomposteringsanlegg
for den halve slamproduksjon. Meto-
den bygger pa den tyske BAV-pro-
sessen. Luktproblemer forekommer
ikke ved nevnte prosess.

Ved fortsatte Iluktproblemer pa
Skarpsno, vil vi alternativt undersoke
hvilke muligheter vi har for & bygge
inn et jordfilter her. KXKompostpro-
duktet fra BAV-prosessen kan nyttes
som filermedie. Alternative lgsninger
vil veere & anskaffe et luftforbren-
ningsanlegg. Det siste alternativet
vil veere det absolutt sikreste, men
ogsé den dyreste lgsning. .

Som tredje alternativ er vi tilbudt,
til introduksjonspris, en amerikansk
patentlosning (Pepcon elektrolyttisk
gass Scrubber), som benyttes ved
flere kloakkrenseanlegg i USA for
luktreduksjon.

Maskeringsveesker har vert for-
sokt ved flere anledninger, nir luk-
ten har veert seerlig ille. Ved direkte
bruk i vannmassene har vi ikke opp-
nédd noen merkbar effekt. Forgvrig
vil vi ikke anbefale dette bruksomré-
det, idet vi ikke kjenner maskerings-
vaeskenes komponenter. Ved & sproyte
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maskeringsvasken pi vegger og be-
tongflater har vi derimot oppnéadd
den tilsiktede effekt: peereduft fra
Skarpsno Naboene derimot ber seg
spart for slike unaturlige aromater.

Ved Bekkelaget kloakkrenseanlegg
har vi likeledes et akutt luktproblem.
Ved overforing av raslam fra Fest-
ningen renseanlegg til Bekkelaget
oppstar det lukt idet slammet pum-
pes opp til renseanleggets slamfor-
tykker. Under pumpefasen frigjores
eventuelle gassblerer fra slammet,
hvoretter gassen unnviker fra slam-
fortykkerens overflate.

Slamfortykkeren er riktignok ven-
tilert, og ventilasjonslukt blir truk-
ket inn til anleggets kjeleanlegg.
Ventilasjonsanlegget har for liten ka-
pasitet til & makte ovennevnte opp-
gave tilfredsstillende.

En eventuell lgsning p& luktpro-
blemet fra fortykkeren vil veere &
legge et teppe av runde .plastkuler
utover fortykkerens vaeskeoverflate.
P& nevnte méate kan vi redusere for-
dampingen og dermed lukten i ve-
sentlig grad fra overflaten. Oven-
nevnte installasjon er forbundet med
en del praktiske problemer.

Den mest neerliggende lgsning for
luktproblemene pa Bekkelaget vil
veere & gke fortykkerens ventilasjons-
anlegg, med etterfolgende direkte
forbrenning av ventilasjonsluften.
Ovennevnte problem har fatt hoyeste
prioritering.

Som konklusjon skal det understre-
kes at luktproblemer vil kunne opp-
std ved et hvert kloakkrenseanlegg.
Nar kildene er funnet, har vi i dag
tekniske lgsninger som kan eliminere
disse ulempene.
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