Om treforedlingsindustriens vann-
og avlgpsproblemer

Den totale produksjon av trefor-
edlingsprodukter her i Norge har en
verdi pad ca. 2000 mill. kroner pr. ar.
Herav eksporteres varer for ca. 1500
mill. kroner, slik at vart eget innen-
landske forbruk av treforedlingspro-
dukter andrar seg til arlig ca. 500
mill. kroner. Industrien beskjeftiger
ca. 20 000 mennesker. Produksjonen
fordeler seg pa folgende hovedgrup-
per:

Tremasse ca. 900 000 tonn/ar.
Cellulose ca. 850 000 tonn/ar.
Wallboard, sponplater, halvkjemisk,
ca. 250 000 tonn/ar.

Papir ca. 1 mill. tonn/ar.

Tremasse fremstilles ved at gran
slipes mot store, roterende stener.
Prosessen i seg selv er meget enkel,
men kraftslukende. Ved utelukkende
tilforsel av mekanisk energi slipes
granstokken til en fin velling, denne
vellingen blir siden utsatt for rensing,
eventuelt bleking for si & veere ferdig
for papirproduksjon. Som det fremgar
av prosessens natur, vil man stort sett
fa like meget ferdig tremasse ut av
et sliperi som det gir temmer inn i

VANN -3 -67

Teknisk direktor Egil Lie

samme sliperi. Det vil si at prosessen
gir oss henimot 100 9% utbytte. Denne
massen brukes forst og fremst til
trykkpapir. Det er papirkvaliteter
som ikke stiller de storste styrkekrav
og heller ikke stiller de storste krav
til varig verdi. Et godt eksempel her
er avispapir som inneholder ca. 80 %
tremasse.

Cellulosefremstilling er en atskillig
mer intrikat prosess. Hensikten med
cellulosefremstillingen er & ta vare pa
treets innhold av cellulosefibre. Disse
fibrene bindes sammen i temmerstok-
ken ved hjelp av den sdkalte vedsub-
stans. Det man tilstreber i cellulose-
fremstilling er ved bruk av kjemi-
kalier & opplese vedsubstansen og
derved fa frilagt cellulosefibrene. De
dominerende celluloseprosesser gir
oss kun et utbytte pa ca. 50 %, mens
den gvrige halvdel gir tapt opplest i
de brukte kjemikalier. Cellulose bru-
kes til papirfremstilling hvor man
stiller steorre krav til styrke, til varig
verdi og til hvithet pa det ferdige pro-
dukt.

Papirfremstillingen skjer ved at
man pé dertil egnede maskiner kjorer
frem et kontinuerlig ark som er frem-
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stillet i hovedtrekk av de nevnte
massetyper cellulose eller cellulose i
blanding med tremasse. For evrig vil
man i selve papirfremstillingen tilfere
en rekke kjemikalier som bestemmer
papirets endelige karakter, det vsere
seg liming, farging e. 1.

Nar man skal bygge opp en trefor-
edlingsindustri, stiller man visse krav
som mé vaere oppfylt. Sikker tilgang
pa temmer, kraft og vann er de vik-
tigste forutsetninger for 4 kunne an-
legge en treforedlingsbedrift. Ved ut-
byggingen av vart lands trefored-
lingsindustri, ble bedriften derfor lagt
ved en foss i et storre vassdrag. Vass-
draget tjente som transportare for
temmeret, fra fossen fikk man kraft,
og elven ga rikelig produksjonsvann.

Vannbehovet ved masse- og papir-
fremstilling er stort. Papirproduk-
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sjonen trenger 100—300 m3/tonn, til
celluloseproduksjonen medgir 500—
1000 m3/tonn.

Timeproduksjonen ved Hunsfos Fa-
brikker ligger pa 2,5—3,0 tonn tre-
masse, 4,5 tonn cellulose og 7 tonn
papir. Til denne masse- og papirpro-
duksjon medgar ca. 7000 m3 i timen
eller ca. 170 000 m3 i degnet. Dette
vannforbruk utgjer 2,0—2,59 av
Otras regulerte vannfering og til-
svarer gjennomsnittsforbruket i en
by med 350 000—500 000 innbyggere.
P& landsbasis har vi regnet ut at det
til & fremstille ca. 3 mill. tonn trefor-
edlingsprodukter medgir mellom 1 og
2 milliarder m3 vann.

Disse vannmengder passerer selv-
felgelig ikke bedriftene uten at de i
storre eller mindre grad forurenses.
Det man dog ma legge merke til er
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at pa grunn av bedriftenes opprinne-
lige avhengighet av flgtning og kort
avstand til kraftkilden, er de gjerne
lokalisert ved et s& vannrikt vassdrag
at man fir en vesentlig fortynnings-
faktor. Nar en skal bedomme for-
urensningen fra en bedrift, ma en
veere klar over at de forskjellige pro-
sesser forurenser i forskjellig grad.
Videre méa forurensningen sees i rela-
sjon til vassdragets totale vannfering.
Andre faktorer, si som andre even-
tuelle forurensningskilder, bedriftens
avstand til havet og spesielle forhold
i vassdraget, ma tas med i vurderin-
gen. Det kan derfor fastsldes at de
enkelte treforedlingsbedrifter ikke er
direkte sammenlignbare som for-
urensningskilder, og & sammenligne
vassdrag mot vassdrag er ogsé
vanskelig.
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De heoye rastoffpriser tvinger be-
driftene til & utnytte rastoffet best
mulig. Det har i den senere tid veert
satset sterkt pd & forbedre prosessene
og apparaturen. Man kan regne med
at fabrikkene i dag forurenser mindre
enn de gjorde ved tilsvarende produk-
sjon for noen ar siden. De investerin-
ger det her er tale om er av en be-
tydelig storrelsesorden. Rentabiliteten
av slike investeringer mé derfor i hey
grad vurderes i sammenheng med
andre nedvendige investeringer i be-
driften. Vi kan dessverre uten videre
fastsla at rentabiliteten av investerin-
ger i f.eks. gjenvinningsanlegg i de
fleste tilfeller klart ligger under de
krav bedriften m4 stille til kapitalens
avkastning. Spesielt m& dette sees i
forhold til den kapitalknapphet som
rAder i vart land i dag.
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Alle investeringesr ma4 sees i sam-
menheng med de vanskelige forhold
treforedlingsindustrien arbeider un-

- der. Kapitalen m4 anvendes pa en slik

méte at man forst og fremst kan greie
4 tilpasse sine ferdige produkter tek-
nisk/ekonomisk til dagens markeds-
krav. Dette vil fore med seg uttellin-
ger av en betydelig storrelsesorden
for hver eneste bedrift i dette land,
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og det er klart at det vil vaere trefor-
edlingsbedrifter som ikke greier &
tilpasse seg dagens situasjon.

Strukturrasjonaliseringen kan med-
fore at en forurensningskilde blir
fjernet fra et vassdrag. Dette kan
4pne nye muligheter for interessante
analyser og vurderinger av den gene-
relle forurensningssituasjon i vass-
draget.
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